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VYKAZ MATERIALU ZABRADLIA

ZABRADLIE NA RIMSE

DLZKA HMOTNOST
OZNACENIE | POL. PRIEREZ [mm] PokiET 1ks |CELKOM| 1bm |CELKOM |MATERIAL
[m] [m] [ka] [kal
;( A1 |IPE100 2 1.070 2.140 8.100 17.334 |s235J0
:d A2 [u100 1 1.000 1.000 10.600 | 10.600 [S235J0
o A.3.1 |PLO 40x16 1 0.841 0.841 5.024 4,225 [S$235J0
< A.4 |PLO 30x10 6 0.958 5.748 2.355 13.537 [$235J40
2 A5 |P10x160x250 2 0.250 0.500 19.625 9.813 |S235J0
& A.8 |P4x44 2 0.087 0.174 1.379 0.240 |S235J0
N A.10 |KOTVA M16x150 8 Ad
HMOTNOST ZABRADLIA DIEL "A" CELKEM +4 % [kg] 57.978
HMOTNOST ZABRADLIA DIEL "A" 1 ks CELKOM +4 % [kg] 57.978

POZNAMKA:
SPECIFIKACIA ZABRADLIA NA 1m DLZKY JEDNEJ RIMSY
A.5 VYVRTAT OTVOR PRE KOTVU 4x o114

U100-2233 A 9

(@]
[}

OCHRANNY NATER

((
I
it

B G N T /RiMS

\POLYMEROVA MALTA hr. min. 10mm

Lx KOTVA M12 LEPENA DO BETONU/

POMOCOU CHEMICKES KOTVY

STRECHOVITO UPRAVIT

/

T

845

; »
i
H /u\
I

:

(=]

O
U
=F—F

5801

P10x160-250 A §
7 L0x16-1996 A 3 1

Phxth-87 \ 8
IPE100-1070 A 1

POZNAMKY:

1. PRED ZHOTOVENIM GCELOVYCH KONSTRUKCIT JE NUTNE ZAMERAT SKUTGCNY STAV

2. VYKAZ VYROBNYCH DIELCOV A BETAILY BUDU PREDMETGM DIELENSKEJ DOKUMENT ACIE DODAVATELA (VYROBCU)

GCELOVYCH KONSTRUKCI

PROTIKOROZNA OCHRANA ZABRADLIA JE NAVRHOVANA hr. 240y

FAREBNY ODTIEN (RAL) ZABRADLIA BUDE V RAMCI CELEHO USEKU JEDNOTNY A BUDE URCENY SPRAVCOM

STLPIKY SA OSADIA NA RIMSU, DO VOPRED 0SADENYCH KOTVIACICH SKRUTIEK NA CHEMICKU KGTVU M1,

KOTVIACE PLECHY STPIKOV ZABRADLIA POBLIAT PLASTMALTOU hr. 10mm

ZHOTOVENIE OCELOVYCH KONSTRUKCIT MUSI BYT V ZMYSLE

STN EN 1090-2:2020-04 (ZHOTGVOVANIE OCELOVYCH A HLINIKGVYCH KONSTRUKCIT)

8. ZMENY OPROTI PREDPOKLADOM PROJEKTOVEJ DOKUMENTACIE JE NUTNE KONZULTOVAT S PROJEKTANTOM, RESP.
MUSIA BYT ODSUHLASENE STAVEBNYM DOZOROM

PKO ZABRADLIA:
PROTIKOROZNA OCHRANA ZABRADLIA BUDE V ZMYSLE TP068 TAB3 CAST 3.1, SYSTEM 2
- OTRYSKANIE NA STUPEN Sa2,5

- ZIAROVE ZINKOVANIE

- ZAKLADNY NATER - EPOXIDOVY hr. 80 ym
- MEDZIVRSTVOVY NATER - EPOXIDOVY hr. 100 ym
- VRCHNY NATER - POLYURETANOVY ~ hr. 60 ym

FAREBNY ODTIEN VRCHNEHO NATERU URCI SPRAVCA

SURADNICOVY SYSTEM: S-JTSK v realizacii JTSK
VYSKOVY SYSTEM: BALT PO VYROVNANI

Zodpovedny projektant Ing. Zuzana Podolcova M :
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Nazov prilohy:

Vykres zabradlia
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Navrhol - vypracoval: Ing. Tomas Seman SMV‘ A
Kontroloval: Ing. Vladimir Pitak //% CONSULT
e Py Trnavska cesta 27, 831 04 BRATISLAVA
Banskobystricky Krupina
Investor - stavebnik: E’lanSkgﬁﬁtz”gky samospravny kraj
am. e
974 01 Banské Bystrica Stupen - cel DSPRS
— Zakazkové Cislo: 1915
. . stum: 10/202
Rekonstrukcia ciest a mostov 522;”;\4__ 321\2 0
11/526 Devicie - Senohrad a 11/527 Dobra Niva - Senohrad [yieka: 710
) |. etapa - useky v ramci okresu Krupina Gislo SO Stprava:
Cast B: Cesta 11/526 od krizovatky s cestou 1/66 v ckm 0,000 po ckm 6,291
nezovso: KA-526.01 Rek. cesty 11/526 v km 0,000 - 16,108 KA-526.01/C
KA-526.01/C Rek. cesty 11/526 v km 6,291 - 16,108 Priloha:
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